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	Konstrukční část (stavební díl/konstrukce)
	Stavba:

	Stavební konstrukce:


	
	Stavební objekt:

	Číslo protokolu:

	Ochranný nátěrový systém: ONS dle TKP 19C Příloha 19.C.P3
	1. vrstva
	2. vrstva
	3. vrstva
	4. vrstva

	
	Použité nátěrové hmoty:
	Použité nátěrové hmoty:
	Použité nátěrové hmoty:
	Použité nátěrové hmoty:

	
	Organizace:
	Odpovědný pracovník:

	Příprava povrchu:

	
	

	Aplikace ONS:

	
	

	Dodavatel, výrobce NH:
	
	

	Zkušební místo2), poloha a jeho označení:

	Velikost v m2:

	Datum zahájení zkoušky kompatibility:

	Původní stav povrchu

	Povrchy se ztrátou ochranné funkce stávajícího OPS:

	Stupeň koroze (dle ČSN EN ISO 8501-1):
	☐ A	                        ☐ B                          ☐ C                         ☐ D
Rozsah plochy  bez ochrany PKO na zkušební ploše v procentech:


	Kovové povlaky základního materiálu, jsou-li:

	☐ žárově nanášené povlaky kovu ponorem

	☐ žárově nanášené povlaky kovu nástřikem

	Koroze zinku (např. bílá koroze)                                ☐  ANO                             ☐  NE

	Doplňkové informace:

	Stav OPS stávajících povrchů určených pro celkovou opravu PKO:

	Typy nátěrů (včetně průměrné tloušťky3) a stáří, jestliže je známo):

	Stupeň prorezavění dle ČSN EN ISO 4628-31):

	Stupeň puchýřování dle ČSN EN ISO 4628-21):

	Stupeň praskání dle ČSN EN ISO 4628-41):

	Doplňkové informace:

	Fotodokumentace: Nedílnou součástí protokolu je fotodokumentace zkušebního místa před přípravou povrchu

	Poznámky:
1) Uvádí se velikost plochy v procentech vzhledem k velikosti zkušebního místa
2) Nový list se vyplňuje pro každé zkušební místo
3) Protokol o individuálním měření bude doložen samostatným protokolem (možno pro více zkušebních míst), včetně uvedení typu použitého měřícího přístroje
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	Příprava povrchu pro zkoušku kompatibility

	Klimatické podmínky: Nutno uvést teplotu vzduchu, relativní vlhkost, teplotu povrchu, rosný bod

	Stupeň přípravy povrchu (ČSN EN ISO 8501-1/ČSN EN ISO 8501/2):

	☐  Sa 1
	☐  Sa 2
	☐  Sa 21/2
	☐  Sa 3
	☐  PSa 2

	☐  Psa 21/2
	☐  Psa 3
	☐  St 2
	☐  St 3
	☐  PSt 2

	☐  PSt 3
	☐  PMa
	☐  Wa 1
	☐  Wa 2
	☐  Wa 21/2

	Další informace vztahující se k dosaženým metodám přípravy povrchu:

	Dosažený stupeň drsnosti:

	Specifikovaná drsnost základního materiálu (ČSN EN ISO 8503-1)

	Komparátor G
	☐	Jemný    ☐
	Střední    ☐
	Hrubý    ☐

	Komparátor S
	☐	Jemný    ☐
	Střední    ☐
	Hrubý    ☐

	Doplňkové informace: např. otryskávací prostředek – typ, označení, výrobce

	Specifikovaná drsnost stávajícího povlaku pro aplikaci spojovacího nátěru

	Sweeping    ☐
	Ruční broušení brusným papírem zrnitosti ……………..    ☐
	Strojním broušením    ☐

	Doplňkové informace: např. specifikace přípravy povrchu pomocí sweepingu (abrazivo, tlak, vzdálenost trysky apod.) nebo použité ruční nebo mechanizované nástroje

	Průměrná tloušťka ponechaného vyhovujícího povlaku po provedení přípravy povrchu3): 

	Průměrná tloušťka na celé ploše:
	Min., µm
	Průměr, µm
	Max., µm

	
	

	
	

	Výsledky zkoušek přilnavosti:

	Zkouška přilnavosti (ČSN EN ISO 4624)


Zkouška vyhovuje    ANO    ☐    NE    ☐
	Zkouška 1
	Zkouška 2
	Zkouška 3

	
	Prům. tl. v místě Zkoušky 1:

	Prům. tl. v místě Zkoušky 2:
	Prům. tl. v místě Zkoušky 3:

	
	Pevnost, porušení

	Pevnost, porušení
	Pevnost, porušení

	Vyhodnocení stavu přípravy povrchu:

	VYHOVUJÍCÍ    ☐
	
	NEVYHOVUJÍCÍ    ☐


	Doplňkové informace: V případě nevyhovujícího výsledku je nutno uvést slovní hodnocení a uvést důvody, proč bylo zkušební místo označeno za nevyhovující


	Datum:


	
	Jméno inspektora zhotovitele:
	

	Místo:


	
	Podpis:

	

	Daum:


	
	Jméno inspektora objednatele:

	

	Místo:


	
	Podpis:

	

	Fotodokumentace: Nedílnou součástí protokolu je fotodokumentace zkušebního místa po přípravě povrchu
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	Aplikace spojovacího nátěru včetně příslušných vrstev ONS

	
	1. vrstva
	2. vrstva
	3. vrstva
	4. vrstva

	Označení NH a typ produktu

Šarže a/nebo výrobní číslo
	
	
	
	

	Datum zahájení aplikace

	
	
	
	

	Barevný odstín

	
	
	
	

	Způsob nanášení

	
	
	
	

	Teplota vzduchu, oC

	
	
	
	

	Relativní vlhkost, %

	
	
	
	

	Teplota povrchu, oC

	
	
	
	

	Rosný bod, oC

	
	
	
	

	Povětrnostní podmínky (stručný popis)
	
	
	
	

	Ředidlo (typ a množství) v případě, že bylo použito
	
	
	
	

	Průměrná tloušťka mokrého filmu, µm

	Použitý měřící přístroj:
	
	
	
	

	Hodnocení stavu aplikace
	VYHOVUJÍCÍ    ☐                               NEVYHOVUJÍCÍ    ☐
Doplňkové informace: V případě nevyhovujícího výsledku je nutno uvést slovní hodnocení a uvést důvody, proč bylo zkušební místo označeno za nevyhovující

	Průměrná tloušťka suchého filmu po dokončení aplikace ONS3), µm

	Vyhodnocení tloušťky suchého filmu
	Min., µm
	Průměr, µm
	Max., µm

	
	
	
	

	Požadovaná DFT specifikací
	Vyplnit dle TePř PKO
	Vyplnit dle TePř PKO
	Vyplnit dle TePř PKO

	Odpovídá specifikaci
	ANO    ☐    
NE       ☐
	ANO    ☐
NE       ☐
	ANO    ☐
NE       ☐

	Hodnocení aplikace spojovacího nátěru včetně příslušných vrstev ONS:

	VYHOVUJÍCÍ    ☐
	NEVYHOVUJÍCÍ    ☐

	Doplňkové informace: V případě nevyhovujícího výsledku je nutno uvést slovní hodnocení a uvést důvody proč bylo zkušební místo označeno za nevyhovující

	Datum:

	
	Jméno inspektora zhotovitele:
	

	Místo:

	
	Podpis:
	

	Fotodokumentace: Nedílnou součástí protokolu je fotodokumentace zkušebního místa po aplikaci spojovacího nátěru

	Předpokládané datum vytvrzení ONS pro vyhodnocení zkoušky kompatibility:
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	Hodnocení zkoušky kompatibility

	Datum provedení hodnocení zkoušky kompatibility:


	Teplota vzduchu, oC
	Relativní vlhkost, %
	Teplota povrchu, oC
	Rosný bod, oC

	

	
	
	

	Stav povrchu zkušebního místa, vizuální hodnocení:

	Stupeň prorezavění dle ČSN EN ISO 4628-3:


	Stupeň puchýřování dle ČSN EN ISO 4628-2:


	Stupeň praskání dle ČSN EN ISO 4628-4:


	Vizuální hodnocení výskytu vrásnění nebo zvedání se nátěru:


	Vizuální hodnocení rozrušení pojiva nebo výskyt jakéhokoliv jiného defektu souvisejícího se strukturou sjednocujícího nátěru:


	Doplňkové informace:


	Zkouška přilnavosti:

	Zkouška přilnavosti (ČSN EN ISO 4624)
	Zkouška 4
	Zkouška 5
	Zkouška 6

	
	Prům. tl. v místě Zkoušky 4:
	Prům. tl. v místě Zkoušky 5:
	Prům. tl. v místě Zkoušky 6:

	Zkouška vyhovuje
ANO    ☐      NE    ☐
	Pevnost, porušení
	Pevnost, porušení
	Pevnost, porušení

	Vyhodnocení zkoušky kompatibility:

	Hodnocení zkoušky

	VYHOVUJÍCÍ    ☐
	NEVYHOVUJÍCÍ      ☐

	Doplňkové informace: V případě nevyhovujícího výsledku je nutno uvést slovní hodnocení a uvést důvody proč byla zkouška kompatibility označená za nevyhovující

	Datum:

	
	Jméno inspektora zhotovitele:
	

	Místo:

	
	Podpis:
	

	Datum:

	
	Jméno inspektora objednatele: 
	

	Místo:

	
	Podpis:
	

	Fotodokumentace: Nedílnou součástí protokolu je fotodokumentace zkušebního místa po vyhodnocení zkoušky kompatibility
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